
А

А
Ç151,84-0,05

А-А

8,7 +0,3 8,7 +0,3

9,7 +0,2

Ç1
47

,6
5 -

0,
07

Ç1
36

,7
+0

,1

UN
F 

1"

29,5

38

Ç2
5,4

H7
(+0

,0
21

)

5 +0,1

Ç1
38

,8
+0

,2

3,2
3,2

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Поршень
6061-T651 ASTM B209-10

НЗНЗ 10.2023.04.00.00.001

1,6Муратов
Раков

ООО "НЗНЗ"Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

НЗНЗ 10.2023.04.00.00.001
Копировал Формат A3

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.1 m.
2 Заусенцы зачистить.
3 Неуказанные фаски 0,5x45Å
4 Неуказанные радиусы R0,2
5 Удалить СОЖ со всех поверхностей детали.
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6061-T651 ASTM B209-10
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НЗНЗ 10.2023.04.00.00.002
Копировал Формат A4

Ra 3,2 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.1 m.
2 Заусенцы зачистить.
3 Неуказанные фаски 0,5x45Å
4 Неуказанные радиусы R0,2
5 Удалить СОЖ со всех поверхностей детали.
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НЗНЗ 10.2023.04.00.00.003
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

Толщина хромового покрытия: - 20мкм
Прямолинейность  0.2 мм/1000 ммШероховатость наружной поверхности: Ra  0,20 мкм максимум.

Твердость хрома: HRC 66-69 
Общие допуски по ГОСТ 30893.1 m.
Заусенцы зачистить.
Неуказанные фаски 0,5x45Å
Неуказанные радиусы R0,2
Удалить СОЖ со всех поверхностей детали.


